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Jefferson Engenharia de Processos Industriais

Posicionador Inteligente — Mod. ZPD-2111 INTELIGENTE

Informagdes Gerais

Posicionador Inteligente ZPD-2111 INTELIGENTE é construido com um micro-processador que
controla o curso da valvula precisamente.Além disso, o0 ZPD-2111 INTELIGENTE demonstra sua
habilidade em operar com 6tima qualidade na linha de aplicagdo com um sinal de entrada
entre 4 e 20mA . Além disso, o micro-processador executa vdrias funcbes como
Autocalibragem, controle de PID, Alarme e protocolo Hart.

Para fazer com que o posicionador inteligente ZPD-2111 INTELIGENTE esteja completamente
funcional e opere de maneiras eficientes, ambas as partes desse manual precisam ser lidas
com cuidado. Assim, o usuario se familiariza com as func¢des, operacdes e manuseio do ZPD-
2111 INTELIGENTE.
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ZPD-2211 R Smart Positioner

ZPD-2111 L Smart Positioner
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Parte Geral
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O visor equipado externamente no produto permite a checagem das condi¢des
diretamente do posicionador no campo.

Recebe vibracgdes sérias.

E operado normalmente n3o importa a mudanca da pressdo de suprimento durante a
operagao.

O processo de Autocalibragem é muito simples.

E facilmente equipado em um atuador pequeno por causa de seu tamanho também
pequeno.

O Consumo de ar é tdo pequeno que o custo de operacdo em plantas imensas é
diminuido.

Por perder ser usado em baixa voltagem ( 8.5v ), ndo existe limitagdo no controlador.
Orificio variavel é adotado, entdo, para que a variacdao do atuador pequeno possa ser
controlada para uma otimizag¢do nas condicOes durante a operacao.

A comunicagdo Hart faz o processamento de informagoes variadas da valvula e do
posicionador.

O sistema de valvulas é estavel pela adogdao de um sinal de feedback de saida
analdgico.

O ajuste das caracteristicas da valvula ( Linear, Abertura rapida, Percentual igual ) esta
disponivel.

Controle de Fluxo especifico esta disponivel com a configuracdo do ponto 10 no
comando do usuario.

O shut-close e shut-open podem ser apertados voluntariamente.

Parametros PID podem ser facilmente ajustados no campo sem um comunicador
adicional.

A pressao do filtro reguladora de ar e enviada diretamente ao Atuador usando o
interruptor A/M.

Split range de 4-20mA, 12-20mA esta disponivel.

Configurar Zero e Span como uma sec¢do parcial esta acessivel através da funcdo de
Calibragem Manual ( Hand Calibration ).

Um defeito na vélvula pode ser facilmente checado por que a vélvula pode ser operada
voluntariamente.

Possui classificagdo de protecao de protegao IP 66.

O filtro regulador de ar pode ser anexado ao produto com apenas um bocal sem uma
tubulacao extra.

Em func&o do invdlucro de poliéster “Epoxy/powder”, pode ser usado por um longo
periodo em contato com ar corrosivo.

Em funcdo de sua estrutura interna ser simples e modularizada, sua manutencdo é
muito facil.
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EspecificagGes Basicas Posicionador Inteligente Hart

Modelo ZPD-2111Li |  ZPD-2211Ri

Tipo de Operagéo Single | Souble | Single | Double

Sinal de Entrada 420 mADC

Sinal Minimo Atual 3.2mA ( Padrdo ), 3.8mA ( Hart Incluso )

Pressao de Suprimentos 1.4 7kgf/cm2 (0.14 0.7 Mpa)

Curso 10-150 mm | 60 - 902

Impedancia Max. 500 Ohm /20mA DC

Conexdo de Ar PT 1/ 4, NPT1/4

Conexdo com o Medidor PT 1/8, NPT1/8

Entrada do Conduite PF 1 /2 (Standard), NPT 1/ 2 ( Optiun)

Protecgao IP66

Temperatura Ambiente - 3080

Linearidade + 05%F.S

Histerese 05%F.S

Sensibilidade +- 0.2%F.S

Repetibilidade 0.3%F.S

Capacidade de Fluxo 70 LPM

Consumo de Ar Below 2 LPM ( sup= 1.4k) , below 3 LPM
(sup. =7K)

Condigdo de Temp. do Visor Storage Temp : -3085 , Operating Temp : -
1070

Caracteristica de Saida Linear , Quick Open, EQ% , User Set (16
Point)

Efeito de Vibragao 6G

Umidade 5-95% RH at 40

Comunicagdo ( opcional ) HART Communication ( Non — DDL )

Sinal de Feedback ( opcional ) 4-20mA (DC10-30V)

Material Aluminio micro fundido

Peso 1.5kg(3.31b)

Pintura Epoxy Polyestere Powder Coating

Cor Blue or Black

1. Baseado na temperature de 202, pressao absoluta de 760mmhg e umidade
relativa de 65% °C.

2. Contate-nos se o produto esta fora das especifica¢oes.

3. Alteragdes na cor do produto ou usar a prépria marca esta disponivel , mas estas
operacgdes sao limitadas para pedidos em grandes quantidades. Contate nosso
departamento de vendas .
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Estrutura
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Instalagdao do ZPD-2111 INTELIGENTE
Lembrete
Quando o posicionador estiver sendo instalado com um atuador ou substituido,
garanta o seguinte:
e Todas as entradas assim como suprimentos de ar e sinal elétrico para o
atuador de valvula precisam estar fechadas .
e O processo precisa ser desligado ou a valvula de controle precisa ser isolada do
processo pelo uso de um bypass.
e Nao deve haver pressdo n atuador da valvula.
ZPD-2111 L é usado como valvula de movimento linear assim como valvula
globo ou valvula de passagem usando um atuador de diagrama com mola de
retorno ou atuador e pisdo. ZPD-2111 consistem nos seguintes componentes .
Certifique-se de que todos os componentes estdo preparados.

ZPD-2111 inteligente “corpo” principal
Alavanca de feedback e Alavanca de mola.
Porca “flange” (anexada abaixo do eixo principal do ZPD-2111 L).

P wnNe

4 pecas da cabilha de cabega sextavada M8x1.25P.
5. 4 pecas da arruela de placa M8.
Exemplo de instalagdo do ZPD-2111 INTELIGENTE .

ZPD-2111L LINEAR
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ZPD-2211 ROTATIVO
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Instalagdo ZPD-2111 INTELIGENTE com Suporte .

1. Antes detudo, é necessario anexar corretamente o suporte na culatra do atuador. O
mais importante é fazer o suporte como se segue:
i . A Alavanca de feedback de ZPD-2111 INTELIGENTE , deve estar em 50% do curso da
valvula ( comentado no item 7 desse capitulo) .
ii . A barra de conexao da alvanca de feedback do grampo do atuador pode ser
conectada na posicao do curso da vélvula e os niUmeros gravados na alavanca de
feedback sdo ajustados ( comentado no item 8 deste capitulo) . Se o suporte se
adéqua as condi¢Ges abaixo, ZPD-2111 L serd instalado facilmente.
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2. Monte o0 ZPD-2111 INTELIGENTEL e o suporte com os parafusos. Use parafusos
padrdes em porcas padrdes na parte de tras do ZPD-2111 INTELIGENTE . O parafuso
padrdo é o M8x1.25P e outros padrdes de parafusos estdo disponiveis como opcional.

Para mais detalhe, entre em contato com nosso departamento de vendas.

ZPD-2111 EXEMPLO DE INSTALAGAO
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3. Depois de montar o ZPD-2111 INTELIGENTE e o suporte com os parafusos , prenda-o

usando os orificios de parafusos da culatra do atuador. Mas nao prenda

completamente . Deve haver ainda algum espago.

4. Instale a barra conectada a alavanca de feedback do ZPD-2111L no grampo do
atuador. O espaco da abertura entre a alavanca de feedback do ZPD-2111L é de
6.5mm, entdo o didmetro da barra de conexdo deve ser de menos de 6.3mm.

Installation of actuator clamp and connection bar
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5. Conecte o Filtro regulador de ar com o atuador temporariamente. Configure a pressao
de suprimento de filtro regulador de ar para que o grampo do atuador seja
posicionado em 50% do curso da valvula.

6. Insira a barra de conexdo anexada ao grampo do atuador dentro a abertura da
alavanca de feedback do ZPD-2111 INTELIGENTEL.Certifique-se de estar inserindo
conforme a figura para reduzir a histerese. A barra de conexdo deve ser inserida
Corretamente entre a alavanca de feedback e a mola da alavanca.

N\
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Cheque se a alavanca de feedback do ZPD-2111 INTELIGENTEL estd no nivel de 50% do

curso da vdlvula. Se ndo, corrija o nivel movendo a barra de ligacao do suporte ou do
feedback. Se 0 ZPD-2111 INTELIGENTE ndo estiver instalado ao nivel de 50% do curso

da valvula, a linearidade do produto se torna ruim. A alavanca de feedback precisa
esta nivelada corretamente
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Cheque o curso da valvula. Os niumeros indicando o curso estdo gravados na alavanca
de feedback do ZPD-2111 INTELIGENTEL .Ajuste a barra de conexao anexada ao

Stroke 30mm

grampo do atuador para o numero na alavanca de feedback aplicado ao curso da
valvula, como mostra a figura. Para ajustar a barra de conexdo de lado a lado

Stroke 70mm

A posicado de instalacdo da barra de conexao para o curso da valvula

0

wroke 30mm

[ Stroke 70mm
A | —
Instaliation position

of connection bar for valve stroke
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Lembrete

Depois da instalacdo, opere a valvula do curso 0 a 100% usando o filtro regulador de ar
no atuador. Quando o curso é tanto 0% quanto 100%, a alavanca de feedback ndo
deve ser alcancada pela alavanca stropper na parte de tras do ZPD-2111 INTELIGENTEL.
Se a alavanca de feedback alcancar a alavanca stropper, mova a posicao de anexacao
do ZPD-2111 INTELIGENTE & direcdo vinda mais distante do centro da culatra. Cheque se
as alavancas de feedback e stropper estdo em contato.

9. Se 0ZPD-2111 INTELIGENTE esta instalado precisamente como os procedimentos
acima, trave os parafusos e porcas do suporte e da barra de conexdo da alavanca de
feedback completamente.

ZPD-2211 ROTATIVO INTELIGENT EXEMPLO DE INSTALAGAD

10
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installation example of fork lever

installation example of Namur shaft

Instalagdao d ZPD-2111 INTELIGENTER

ZPD-2211 R INTELIGENTE ¢é usado como valvula de movimento rotatério assim como
uma “ valvula esférica “ ou “ valvula borboleta” usando um rack e pinhdo, “ stotch
yoke” ou um tipo complexo de atuador cuja haste esta girada 90 graus.

ZPD-2211 E INTELIGENTE consiste nos seguintes componentes:

“ corpo principal” do ZPD-2211 R INTELIGENTE
Alavanca fork e Alavanca spring para anexar ao atuador.
1 conjunto de suporte

4 pecas da cavilha de cabega sextavada M8x1.25P

i WhNPE

4 pecas da arruela de placa M8.

Instalagdo do ZPD-2211 R INTELIGENTE com suporte

ZPD-2211 R INTELIGENTE é equipado com um suporte padrdo. O suporte consiste em 2 partes
e pode ser usado com alavanca de fork e eixo Namur. O suporte é montado na fabrica com a
haste do atuador de 20mm. Porem, se o tamanho da haste do atuador for maior do que 30mm
, 50mm, remote o suporte ajustando o tamanho. Consulte a tabela a seguir, cheque a posicao
dos orificios.

11
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ZPD-2211 R wreucenre Upper bracket A

r

= .
: ™ \ 20,30
O O
N /
Bottom bracket B Actuator
Tamanho da |Marca do “bolt role”
haste do A - L B - L A - R B - B
atuador (H)
2 Dmm H: 20 H: 20, 30 H: Z0 H: 20, 30
3 0mm H: 30 H: 20, 30 H: 30 H: 20, 30
& mm H: 50 H: 50 H: 50 H: 50

Ex. : No caso de H ser 30mm, A — L poderia ser presa em H: 30 holee B—Lem H:20,30, A-R
em H: 30, B—R em H;20, 30 com parafusos.

1. Tipos comuns de tamanho da haste do atuador (H) sdo 20, 30 e 50mm. Depois de checar
H, monte os apoios como explicado na pagina anterior. O apoio vem da fabrica ajustado
como 20mm.

Actuator stem

J Actuator

Actuator stem height (H=20mm) 12



JEFFERSON

ENGENHARIA DE PROCESSOS INDUSTRIAIS

2. Conecte o suporte ao atuador usando os parafusos hexagonais ou ingleses. O didmetro
da porca do suporte é de 6mm. Use “spring washers” ou qualquer outro equipamento
para que os parafusos nao sejam perdidos pela vibragcdo ou impacto. A direcdo do
suporte é diferente pelas condi¢des de operacdao, mas uma dire¢do normal é como
mostra a figura. Isto é, quando a tubulacdo do atuador e o Posicionador ZPD-2211
INTELIGENTER estdo na direcao A, a porca e o indicador anexado na parte inferior do eixo
principal do posicionador ZPD-2211 INTELIGENTE precisam estar na mesma dire¢ao
como um semicirculo.

3. Ajuste a posicdo de rotacdo da haste do atuador como que ponto inicial zero, que é o
curso 0%.No caso do tipo de retorno “spring” do atuador simples, desde que a haste do
atuador esteja sempre virada para o ponto zero. Se o atuador é de acdo dupla, cheque se
estd no sentido hordrio ou anti-hordrio ou a dire¢do da rotacdo a haste do atuador
usando pressdo de suprimento.

4. Ajuste a haste do atuador como ponto inicial zero e instale a alavanca fork como mostra
a figura. Certifique-se o ponto inicial zero quando a haste do atuador esta no sentido
horario ou anti-horario . O angulo de instala¢do da alavanca forl precisa ser em torno de
45 graus baseado no eixo linear. Porem, o angulo ndo esta relacionado com o eixo
namur.

13
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(

—

Installation position of fork lever

%

Hln case of counter clockwise

-

}Iln case of clockwise

5. Se a posicdo da alavanca fork esta ajustada, confira as porcas montadas na parte inferior

da alavanca fork girando no sentido horario. Ajuste o maior tamanho da alavanca fork

como sendo de 6 a 11mm a menos do que o maior tamanho do suporte.

Bracket |

6-11Tmm

Fork lever
T

1]

\

Height of bracket, fork and fork lever

Actuator

6. Anexe o0 ZPD-2211 INTELIGENTE ao suporte. Fixe os pinos “grampos” no centro do eixo

principal do ZPD-2211 INTELIGENTE no orificio da alavanca fork e insira uma barra de

conexdo anexada a alavanca do eixo principal dentro da abertura da alavanca fork para

ser travada “fork lever spring”. Isto PE para ajustar o eixo principal do ZPD-2211

INTELIGENTE e o centro da haste do atuador. Se eles ndo estiverem ajustados, a

durabilidade do produto vai diminuindo devido ao excesso de for¢a no eixo principal do
ZPD-2211 INTELIGENTE.

14
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Fitting the pin on the ZPD-2211 Rmain shaft into fork lever hole

Fixe a base do ELETRO-POSICIONADOR ZPD-2211 R e o suporte com os parafusos
hexagonais e o “plate washer” . € melhor travar o suporte e 0 ZPD-2211 INTELIGENTE
depois de checar a posi¢cao do ZPD-2211 INTELIGENTER inserindo 4 parafusos.

Assembly status of zpp-2211

15
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Conexdo de Tubulagao

Lembrete

1.

2.

Para prevenir umidade, dleo e poeira de ser levada dentro do produto, tenha um
bom cuidado na escolha do compressor da pressdo de suprimento e seu sistema.
Nés recomendamos anexar o filtro ou o filtro regulador de ar na parte frontal da
porta de suprimento do Posicionador INTELIGENTE .

Condicdes da pressao de suprimento

1.

o v s w

Ar seco cujo ponto de condensacado seja pelo menos 10 a menos do que o da
temperatura ambiente.

Esteja livre de particulas solidas como resultado de ter passado através de um
filtro de 5 ou menos.

Ndo contenha éleo o éleo lubrificante.

Cumpra com ANSI/ISA-57.3 1975 (R1981) ou ISA-S7.3-1975 (R1981).

N3o seja usado além dos limites entre 1.4 e 7 kgf/ (140 — 700 KPA ).

Ajuste a pressdo do filtro regulador de ar como 10% a mais do que a pressao
operacional do atuador da pressao do split range.

Condi¢des da Tubulagao

Remova objetos externos de dentro do Tubo.

Nao use canos apertados ou quebrados.

3. Para manter a taxa de fluxo do ZPD-2111 INTELIGENTE, use o cano cujo diametro
interno seja maior do que 6.. ( diametro externo de 10mm).

4. N3o conecte um cano muito cumprido. Isto afeta a taxa de fluxo devido ao atrito
dentro do cano.

Conexao da Tubulagao com Atuador

Atuador de Agdo Simples

A sério ZPD-2111 INTELIGENTE de agdo simples é ajustada para usar a porta OUT1. Entdo, no
caso de usar um tipo de agdo simples de um atuador de “spring return”, a porta OUT1 pode ser
conectada com a porta de pressao do suprimento do atuador.

= J L
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¥
B

T o W T oo
r

-

16

Piping connection example of ZPD 2111L with single acting actuator
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Atuador de Agdo Dupla

No caso de usar um ZPD-2111 INTELIGENTE de acdo dupla, ao inserir o sinal da corrente , a
pressao de suprimento fica fora da porta OUT1.
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Lembrete

Antes de conectar o terminal, a energia precisa ser desligada.
O terminal do tipo anel contra oscilacdo, impacto, etc.
A serie ZPD-2399 (exceto tipo incluso PTM) usa DC 4-20ma de energia. A corrente
minima é de 4.3mA ( tipo Padrdo) e 3.8mA ( padrdo Hart) e a corrente maxima ndo
pode exceder os 24mA.

4. No caso do tipo PTM, energia adicional pode ser fornecida ao PTM separadamente. A
voltagem de suprimento é 927V e ndo pode exceder os 30V.

5. Para proteger o produto, os terminais de aterramento precisam estar aterrados.
Use um cabo tragado cuja area seccional do condutor seja de 1.25 e seja ajustdvel para
600V como esta na tabela Nec de condutor artigo 310. O diametro externo do cabo
deve ser 6.35-10mm.

7. Nao instale o cabo préximo a um equipamento com um transformador de alta
capacidade ou motor que gere ruido.

18
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Conexdo do sinal de entrada da corrente no terminal
1. Abra a cobertura desatarraxando as 4 pecas dos parafusos M4 da cobertura do
produto.
2. Desprenda o os parafusos de fechamento do terminal da placa do terminal
recebendo o sinal de entrada da corrente.

Terminal connection of current input signal

3. Insira o cabo através do conector de cabo ZPD-2111 INTELIGENTE.
Use o terminal de cabo do tipo anel para ndo se desprender.

5. Insira os parafusos de terminal nas porcas de terminal do cabo e prenda-os
com terminal + e terminal — em cada uma das placas terminais. Parafusos de
terminal devem ser apertados com 1.5Nm (15kfgcm) de toque.

6. Certifique-se de ndo trocar a polaridade do terminal.

Conexdo do sinal de feedback no terminal.

1. Abra a cobertura desatarraxada as 4 pecas dos parafuso M4 da cobertura do produto.
2. Desprenda os parafusos de fechamento do terminal do sinal de feedback para o

transmissor de posicdo sobre a placa do terminal.

19
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Terminal connection of transmitter

Insira o cabo através do conector de cabo no ZPD-2111 INTELIGENTE.
Use o terminal de cabo do tipo anel para nao se desprender.
Insira os parafusos de terminal nas porcas de terminal do cabo e terminais. Parafusos

de terminal devem ser apertados com 1.5Nm (15kfgcm) de torque.
6. Certifique-se de ndo trocar a polaridade do terminal.

Conexado interna do terminal para aterramento.

O aterramento é necessario para a seguranga do ZPD-2111 INTELIGENTE e do sistema.
Existem dentro do terminal no centro da placa do terminal e fora do terminal junto ao

cabo de entrada. Usar qualquer terminal de aterramento é possivel e a resisténcia
precisa ser menor do que 1000hm.

”

EWE T

—

20
Ground terminal connection
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Troca A/M (Troca Automatica/Manual)
Existe um interruptor A/M na parte de baixo do ZPD-2111 INTELIGENTE. Se este
interruptor esta ajustado para auto, a pressao de suprimento é transmitida ao atuador
pela operacdo do ZPD-2111 INTELIGENTE e se esta no manual, a pressdo de
suprimento do filtro regulador de ar é transmitida ao atuador sem levar em
consideracdo o ZPD-2111 INTELIGENTE.
*Quando o interruptor A/M esta ajustado para o manual, certifique-se que muita
pressdo nao precisa ser transmitida ao atuador.
1. Confira se a pressao de suprimento do filtro regulador de ar esta muito alta.
2. Gire o interruptor no sentido hordrio e a pressdo de suprimento do filtro
regulador de ar e transmitida ao atuador.
3. Se ointerruptor for girado no sentido anti-horario, 0 ZPD-2111 INTELIGENTE
sera operado normalmente.

Manual
Adjustment of A/IM switch

Orificio Variavel

O volume do atuador é muito pequeno, entdo pode haver instabilidade. Neste caso,
ajuste o orificio variavel usando o driver (-), entdo a instabilidade serd evitada pela
reducdo da taxa de fluxo da pressdo de suprimento transmitida ao atuador.

Minimum open
Adjustment of variable orifice

21
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Autocalibragem e operagoes basicas
Atencado: Ja que isto farda com que a valvula ou o atuador se mova, antes da autocalibragem, a
valvula deve ser separada de todo o sistema.

A série ZPD-2111 INTELIGENTE executa varias funcdes usando quatro botdes. O formato e
posicdo dos botdes sdo o seguinte:

<ENTER>: Usado para ir ao menu principal, salvar parametros ajustados ou escolher sub-
menus.

<ESC>: Usado para retornar ao menu anterior.

<UP>: Usado para mover-se para outro menu ou mudar o valor de parametros.
<DOWN>: Usado para mover-se para outro menu ou mudar o valor de parametros.

Modo RUN

Depois de conectar a energia ao ZPD-2111 INTELIGENTE, sera mostrado o seguinte no LCD em
6 segundos:

Run na linha de baixo significa o ajuste do curso da valvula que o0 ZPD-2111 INTELIGENTE esta
recebendo do sinal externo (4-20mA) e PV significa o numero no LCD. No modo RUN, o curso
da vélvula é mudado de acordo com o sinal de entrada. Existem seis tipos mostrados no modo
Run.

22
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300

Run moda HUN Pp

currently displayed on LCD

Para mudar a tela, pressione <ESC> e <UP> ao mesmo tempo. Sempre que pressionar o botao,

a tela serd mudada em ordem. Se for pressionados <ESC> e <DOWN> simultaneamente, a

ordem é oposto e se for pressionado apenas <ESC>, a tela e retornada ao modo RUN.

I Run PV Valve stroke of Process Value (%)
J Run SV % Input signal of Set Value (0 - 100%)
3 Run SV mA Input signal of Set Value (4 - 20mA)
) Motor controlled variable of Manipulate
3 Run MV o
Value (Digit)
5 Run Vel Current valve speed (Digit)
2 Run Err Difference between SV and PV (%)

Primeira Autocalibragem

A primeira auto-calibragem é usada quando ZPD-2111 INTELIGENTE nao esta configurado,
assim como na ocasido de uma configuragao inicial com uma valvula nova ou a reposi¢ao de

outro produto no campo. Neste caso, todos os parametros sdo configurados usando a

calibragem AUTO2.

Atencdo: Quando o YT-2300 é instalado na valvula no campo depois de configurado, nos

recomendamos usar a calibragem AUTOL. Por causa os paramentos étimos serem

configurados pela empresa da valvula, é melhor que estes parametros registrados ndo sejam

alterados pela calibragem AUTO1.

(1) Conecte a energia. Qualquer valor entre 4 e 20mA (DC) pode ser usado para energia.

Depois de conectar a energia, a mensagem “READY 6, 5, 4, 3, 2, 1” vai aparecer no visor (LCD),

o qual parece estar é mostrada em 6 segundos. Pressione <ENTER> para 6 segundos no modo
RUN e a mensagem AUTO CAL serd mostrada.
(2) Pressione <ENTER> e entdo o modo AUTOL1 sera iniciado.

(3) Pressione <DOWN> e o modo AUTO2 sera mostrado.
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(4) Pressione <ENTER> no modo AUTO2. Calibragem Auto2 sera iniciada e os préximos modos
serdo mostrados em ordem no LCD. Normalmente isto leva entre 3 e 5 minutos para
autocalibragem no modo AUTO2, mas isto pode ser diferente pelo volume do atuador.

(5) Os parametros Zero, Span e PID e o RA/DA sdo automaticamente configurados quando a
calibragem AUTO2 é terminada.

300 | -

RLWA PV RUTO CRL ‘ RUTO |

(1) Keep pushing (2) Push <ENTER>. (3) Push <DOWN>.
<ENTER>

for 6 seconds.

¢ ‘ 300

RUN PV

COMPLETE
(4) Push <ENTER>. (5) Completed. RUN Mode

Modo completo e fungdes

Autocalibragem ( AUTO CAL )

A calibragem do ZPD-2111 é simplesmente executada pela autocalibragem e existem 5 tipos
de autocalibragem, que sdao AUTO1, AUTO2, AUTO 3, BIASE V_O0.

A calibragem AUTOL1 é util para usudrios no campo a AUTO2 para a empresa de valvulas ou
configuragao de parametros inicias do ZPD-2111.

Zero END KP.KI
BIAS vV o0 RA | DA
POINT POINT KD
AUTO1
AUTO2
AUTO3 x x
BIAS x x x 3 x
vV_0 x = x x

Leva aproximadamente 2,3 minutos para a autocalibragem e isso pode ser diferente pelo
volume do atuador. As calibragens AUTO1, AUTO2 e AUTO3 ajustam o RA/DA
automaticamente.

Autocalibragem 1 ( AUTO1)

Neste modo, todos os parametros necessdrios para a operacdo da valvula sdo ajustados,
exceto KP, Kl e KD. E usado para re-executar a calibragem pelos usuarios no campo depois ser
feito o suprimento do ZPD-2111 INTELIGENTE cujos parametros foram todos ajustados pela
empresa da valvula.

(1) Pressione <ENTER> por 6 segundos no modo RUN e a mensagem AUTO CAL aparecera.

(2) Pressione <ENTER> e entdo o modo AUTO1 serd mostrado.

(3) Pressione <ENTER> novamente no modo AUTO1 e a calibragem autol comecara. Depois de
4 segundos, o procedimento retornara ao modo RUN e o curso da vélvula pela corrente do
sinal de entrada sera mostrado como percentual.
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T

300

RLWA Py

(1) Keep pushing

<ENTER>

for 6 seconds.

- I COMPLETE ‘

(4) Completed.

Autocalibragem 2 (AUTO2)
Todos os parametros necessarios para operar a valvula estdo ajustados. A calibragem é usada
quando o ZPD-2111 INTELIGENTE é instalado pela primeira vez.

Veja o capitulo da primeira autocalibragem.

Autocalibragem 3 ( AUTO3)
Todos os parametros necessdrios para operar a valvula estdo ajustados, exceto os pontos zero

AUTO CRL ‘

(2) Push <ENTER>.

| 300°

RUN PV

(5) Return to RUN mode
after 4 seconds.

|

(3) Push <ENTER->.

e final. Esta funcdo é usada para re-executar a autocalibragem sem mudar os pontos zero e

final de ajusta-los manualmente.

(1) Pressione <DOWN> no AUTO2 e AUTO3 serd mostrado.
(2) Pressione <ENTER> e a calibragem AUTO3 serd iniciada. O préximo procedimento desta

calibragem é o mesmo das outras calibragens.

Calibragem BIAS

BIAS é o valor padrao do controle do motor que é usado no posicionador. Isto é afetados pela

pressao de suprimentos , KP e outros valores e entdo seria reajustado se a pressao de

suprimento ou KP forem alterados. Ao menos que este valor esteja corretamente ajustado, a

precisdo pode ser muito baixa.
(1) Pressione <DOWN> no modo AUTO3 e o modo BIAS sera mostrado.
(2) Pressione <ENTER> e a calibragem BIAS sera iniciada. O préoximo procedimento desta

calibragem é o mesmo das outras calibragens.

Calibragem de velocidade (V_0)
Esta é a fungdo para procurar o valor padrao para reconhecer a velocidade precisa da valvula.

A menos que esta valor esteja corretamente ajustado, o controle Kl pode desacelerar ou

mesmo ficar inoperante. Para conferir se este valor esta ajustado corretamente, pressione

<ESC> no modo RUN e RUN Vel sera mostrado. Nesta hora, o nome aparece na linha inferior

do visor indica o valor préximo a zero. ( Depois da valvula estar parada). Normalmente o

numero estd entre -2 e 2. Se o numero ultrapassar 5 . execute esta fungdo novamente e

reinicie o valor V_0.
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(1) Pressione <DOWN> no modo BIAS e 0 modo V_0 serdao mostrados.
(2)Pressione <ENTER> e a calibragem V_0 sera iniciada. O préximo procedimento desta
calibragem é o mesmo das outras calibragens.

Modo Manual

O modo manual é usado para aumentar ou diminuir a haste da valvula manualmente. Neste
modo, o curso da valvula é ajustado apenas pelos botdes de operacao ndo pelo sinal de
entrada. Este modo ndo afeta o controle de dados registrados no ZPD-2111 INTELIGENTE e
apenas faz a haste da valvula se mover para cima ou para baixo.

(1) Mantenha pressionando <ENTER> no modo RUN e a mensagem AUTO CAL serd mostrada.
(2) Pressione <DOWN> e 0 modo MANUAL sera mostrado.

(3) Pressione <ENTER> novamente. Duas linhas no visor serdo mostradas. A de cima indica o
curso da vdlvula pelo percentual e a de baixo indica o valor absoluto da resisténcia interna do
ZPD-2111 INTELIGENTE. *MA significa que o modo Manual esta em operacao.

(4) Pressione <UP> ou <DOWN>, a haste da valvula se movem para cima ou para baixo. Sem
levar em consideracdo o RA/DA, se vocé pressionar <UP>, a haste da valvula se move para
cima ( no caso de valvulas lineares) e se vocé pressionar <DOWN>, a haste da valvula se move
para baixo. Para fazer com que a haste da valvula se mova rapidamente, pressione < ENTER>
com <UP>, <DOWN>.

Push =LIP: YValve stem is up showly

Push <UP> + <ENTER> at the same time Valy

stem 13 up quickly.

Push =DOWWN: Walv

L

stem 13 down slowdy
Push <DOWHN=+<ENTER> at the same time.| Valve stem is down guickly
Button Speraticn for valve stem movement

(5) Pressione <ESC> e 0 modo MANUAL sera mostrado.

300
M PY AUTO CAL MANUAL
|.': Push --ENTERI-'- ;:: Push -'-}CI'.*.'N.-' {3} Push <ENTER>
fer 8 ssconds
300° 2sl
MR 3 WHA 243 MANLIAL
(4} Push <UP><DOWMN=. [4) Push <ESC> {5) MANUAL mode

O ZPD-2111. Isto significa que o valor de controle 6timo serd encontrado pelo ajuste das
valvulas durante a operagdo da valvula.

(6) Pressione <ENTER> para salvar o valor. A mensagem + EAdZone aparecerd no LCD.
(7) Pressione <ESC> trés vezes para voltar ao modo RUN.
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300
’ RLM Py B ’FIJTDD{‘ B ‘ PRRAM ’ -
(1) Push <ENTER> (2) Push <DOWN> twice. (3) Push <ENTER>.
for 6 seconds.
| e - ‘
h dERZONE B KERJZONE B +ERJZINE B
(4) Push <ENTER->. (5) Push <ENTER> (6) Push <ESC>.
after adjustment
by <UP>, <DOWN>.
%
: - ‘HBW
dERZONE RLN PV
(7) Push <ESC> twice. RUN Mode

KP

1) — (3) O método de ajuste é o mesmo para dEAdZONE.

4) Pressione <DOWN> no modo dEAdZONE e o modo KP serdo mostrados.

5) Pressione <ENTER> e a mensagem *KP serd mostrada no visor.

6) Ajuste os valores de KP com <UP> ou DOWN> . O valor ajustado é aplicado imediatamente
sem operacao adicional, entdo usuarios podem facilmente checar o seu ajuste pela mudanga
do sinal de entrada de corrente do ZPD-2111 INTELIGENTE. Isto significa que as vdlvulas de
controle 6timas serdo encontradas pelo ajuste das valvulas durante a operacao da valvula.

(
(
(
(

(7)Pressione <ENTER> para salvar o valor. A mensagem +KP sera mostrada no LCD.
(8) Pressione <ESC> trés vezes para retornar ao modo RUN.

‘ 300"

AUTO CRHL ’ ‘ PRRAM

RLA PV
(1) Push <ENTER> (2) Push <DOWN=> twice. (3) Push <ENTER>.
for 6 seconds.
- SO - |[ 3oo|| - Ion|| -
dSERDZONE KFP o #*KP
(4) Push <DOWN=>. (5) Push <ENTER=>. (6) Push <ENTER>
after adjustment
with <UP>,<DOWN-=>.
= 300: 3 300 - 300
+KF S KF S RLUN PV
(7) Push <ESC=>. (8) Push <ESC> twice. RUN Mode
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KI

(1)-(3) O método e o procedimento de ajuste se¢do os mesmos que os de dEAdZONE.

(4) Pressione <DOWN> duas vezes no modo dEAdZONE, entdo o modo Kl é mostrado.

(5) Pressione <ENTER> no modo Kl e a mensagem *KI serdo mostrados no LCD.

(6) Ajuste o valor KI com <UP> ou <DOWN>. O valor ajustado é aplicado imediatamente sem
operacdo adicional, entdo os usuarios podem facilmente checar o seu ajuste pela mudanca do
sinal de entrada de corrente do YT-2300. Isto significa que o valor de controle 6timo sera
encontrado durante a operacgao da valvula.

(7) Pressione <ENTER> para salvar o valor e a mensagem +Kl serd mostrada no LCD.

(8) Pressione <ESC> trés vezes para voltar ao modo RUN.

RI%I I'-i!ifuzv - AUTO CAL - PRRAM -

(1) Push <ENTER> (2) Push <DOWN> twice. (3) Push <ENTER>.
for 6 seconds.

- (s - 398 - [(3°E] -

(4) Push <DOWN> twice. (5) Push <ENTER->. (6) Push <ENTER>
after adjustment
with <UP> <DOWN>.

) ) 300 | I00° ;

tKI M KI 14 ’ RON P
(7) Push <ESC>. (8) Push <ESC=> twice. RUN Mode

Kd

(1) — (3) O método e o procedimento de ajuste sdo os mesmos para dEAdZONE.

(4) Pressione <DOWN> trés vezes no modo dEAdZONE, entdo o modo Kd serda mostrado.

(5) Pressione <ENTER> no modo Kd e a mensagem *Kd serdo mostradas no LCD.

(6) Ajuste o valor de Kd com <UP> e <DOWN>. O valor ajustado é aplicado imediatamente sem
operacdo adicional, entdo os usuarios podem facilmente verificar o seu ajuste pelo sinal de
entrada de corrente do ZPD-2111 INTELIGENTE. Isto significa que o valor de controle étimo
pode ser encontrado através do ajuste das valvulas durante a operag¢do da valvula.

(7) Pressione <ENTER> para salvar o valor e a mensagem +Kd sera mostrada no LCD.

(8) Pressione <ESC> trés vezes para retornar ao modo RUN.
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x

’ RV PV = . AUTO CRL = ‘ PRRFAM =

(1) Push <ENTER> (2) Push <DOWN=> twice. (3) Push <ENTER=>.
for 6 seconds.

o = B e 30.0- = 300" -
i [ JEAGZONE = Kd 5 | E { *Hd S -
(4) Push <DOWN=> (5) Push <ENTER-=>. (6) Push <ENTER=>
three times. after adjustment
with <UP> <DOWN-=>=.
_ 3 0.0 _ 300 B x
= +Kd I o Kd 11 Y RN PV
(7) Push <ESC=>. (8) Push <ESC=> twice. RUN Mode

HAND CAL

Quando a autocalibragem é iniciada, o ZPD-2111 INTELIGENTE ajusta o ponto zero e o ponto
final baseado no curso completo.

Tipos de calibragens Hand

PV_ZERO: Modo de edicdo para alterar o ponto zero da valvula.

PV_END: Modo de edigdo para alterar o ponto final da valvula.

TR_ZERO: MODO de edicdo para alterar o ponto zero do Transmissor.

TR_END: Modo de edigdo para alterar o ponto final do transmissor.

O ajuste do ponto zero esta em ( (1)~ (5) ) e do ponto final em ( (6) ~ (10) ).

(1) Pressione <ENTER> no modo RUN por seis segundos e entdo o modo AUTO CAL sera
mostrado. Pressione <DOWN> trés vezes, entdo o modo HNAD CAL serd mostrado.

(2) Pressione <ENTER> no modo HAND CAL e o modo PV_ZERO serdo iniciados.

(3) Pressione <ENTER> no modo PV_ZERO e o modo *PZ serao iniciado.

Neste modo esta disponivel a mudanga o ponto zero da valvula e a haste da valvula se move
automaticamente para o ponto zero definido. NO LCD o curso da valvula é mostrado como 0%.
A mensagem *PZ Indicando modo de edi¢do do ponto zero e o valor interno mostrando o
ponto zero atual também sao mostrados.

(4) Ajuste a haste da valvula pressionando <UP>, <DOWN> . Quando a haste da valvula estiver
no ponto zero desejavel, salve o valor pressionando <ENTER>. A mensagem +PZ aparecera no
LCD.

(5) Pressione <ESC> para retornar ao modo PV_ZERO.

(pressione <ESC> duas vezes neste modo para retornar ao modo RUN).

(6)Para mudar o valor do ponto final, pressione <DOWN> no modo PV ZERO e o modo PV_END
serdo iniciados.

(7)Pressione <ENTER> no modo PV_END e o modo *PE serdo mostrados. Neste modo, é
possivel mudar o ponto final da valvula e a haste da valvula se move automaticamente para o
ponto final indicado. No LCD, o curso da valvula é mostrado como 100% . A mensagem *PE
indicando modo de edicdo do ponto final e o valor interno do ponto final também mostradas.
(8)Ajuste a haste da valvula usando <UP> ou <DOWN>. Quando a haste da valvula estiver no
ponto desejado, salve pressionando <ENTER> . A mensagem +PE ira aparecer no LCD.

(9) Pressione <ESC> para retornar ao modo PV_END.
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(10) Pressione <ESC> duas vezes e o modo RUN sera mostrado.
(pressione <DOWN> no modo PV_END para ir ao modo TR_ZERO.)

\mmtnl

(1) Push <DOWN>

three times.

w2 o |
| #PZ B3

{(4) Push <ENTER>

with <UP> <DOWN>.

arter agjustment

IBDIE

PV _ENd

(7) Push <ENTER>.

22

Py _ENd

(10) Push <ESC> twice

(2) Push <ENTER>.

[ (B3

Py _ZERO

ez o |

(3) Push <ENTER>.

2bl

Py _ZERO

(5) Push <ESC=>

‘IDDB‘

*E JO 2

(6) Push <DOWN>

+PE Jr2

‘ Is]s]slg

(8) Push <ENTER>
arter adjustment
with <UP> <DOWN>.

‘ 3DB1
| RN

RUN Mode

(9) Push <ESC-=>.

Se o ponto zero da vélvula e o ponto final forem modificados, o transmissor também tem seus

valores mudados automaticamente.

Sendo assim, normalmente ndo ha necessidade dos pontos zero e final serem ajustados pelo

usudrio , mas caso o sinal de saida do transmissor esteja instavel, os pontos zero e final do

transmissor precisardo ser ajustados. O amperimetro mostrando o sinal de feedback é

necessario e a conexao precisa ser feita conforme a imagem a seguir.

\
‘ | | Feed back signal

’_I

|

~—., @b
N dD
ap

N/ dp
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(7) Ajuste o valor da corrente medido para 20mA no amperimetro com <UP> ou <DOWN>.
Pressione <ENTER> para salvar as modificagdes. A mensagem +R_END aparecera no visor.
(8) Pressione <ESC>. O modo TR_END sera mostrado.

(9) Pressione <ESC> duas vezes para retornar ao modo RUN.

202 - 300 = ‘ 400 -
. PV_ENd TR_ZERO *R_ZEFRO
(1) Push <DOWN> (2) Push <ENTER> (3) Push <ENTER>
after adjustment
with <UP> <DOWN>
= eSO ‘ 2S0 . ‘ 409gs =
+R_ZERO TR_ZERO TR_ENd |
(4) Push <ESC> (5) Push <DOWN:> {6) Push <ENTER=>
- 4095 “wog8ad = H080 -
%#TR_ENd +TR_ENd | TR_ENd
(7) Push <ENTER> (8) Push <ESC> (9) Push <ESC> twice
after adjustment
with <UP> <DOWN>
- ‘ 300
= . AN P
RUN Mode
Modo Valve

Este tipo e usado para ajustar as varias caracteristicas.

Tipo de a¢do (ACT)

Se é acdo direta (DA) ou acdo reversa (RA)/

Caracteristicas (CHAR)

Aqui sdo configuradas diversas caracteristicas. Existem trés tipos de caracteristicas da valvula,

que sdo lineares (LIN), EQ% (EQ) e abertura rapida (QO). O que vem a seguir é um exemplo da
curva destas caracteristicas.
Strok
100% ——=

Qulck open /

/

/ /

LIner

mA

4 20
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Caracteristicas de Usuario (USER SET)

Quando uma caracteristica especifica ndo esta inclusa nas caracteristicas acima e é necessaria,
é possivel construir uma curva de caracteristica especifica escolhendo 16 pontos
voluntariamente de acordo com as condi¢des do campo e a necessidade do usudrio.

Abertura Fechada Apertada ( Tight Shut Open — TSHUT OP)
Possui a finalidade de comprimir a valvula completamente em qualquer valor acerca de 20mA
do sinal de entrada de corrente.

Fechamento Fechado Apertado ( Tight shut close — TSHUT CL)
Possui a finalidade de fechar a valvula completamente configurando um valor acerca de 4mA
do sinal de entrada vendi externamente.

Controle de Split Range ( SPLIT)
Possui a finalidade de controlar todo o curso da valvula por tres sinais de entrada de 4-20mA,
4-12mA e 12-20mA.

Ajuste do Tipo de Agao (ACT)

(1) Pressione <ENTER> no modo RUN por seis segundos e entdo o modo AUTO CAL sera
mostrado. Pressione <DOWN> quatro vezes para ir ao modo VALVE.

(2) Pressione <ENTER> e a mensagem ACT RA ( no caso de RA) sera mostrada.

(3) Pressione <ENTER> novamente, entdo a mensagem *ACT RA sera mostrada.

(4) Ajuste para *ACT da pressionando <UP> ou <DOWN> e ent3o salve as modifica¢des
pressionando <ENTER>. A mensagem +ACT DA sera mostrada.

(5) Pressione <ESC> trés vezes para retornar ao modo RUN.

RUTD CRL B VALVE ) RCT RA ‘ )
(1) Push <DOWN> (2) Push <ENTER>. (3) Push <ENTER>.
four times.
| = 300
*ACT RRA +ACT dR RLN PV
(4) Push <ENTER> (5) Push <ESC> three times. RUN Mode

after adjustment
with <UP> <DOWN-=>.

Ajuste das Caracteristicas (CHAR)

(1) Pressione <ENTER> no modo Valve e entdo pressione <DOWN> A mensagem do modo
CHAR LIN ( no caso de caracteristicas lineares) sera mostrada.

(2) Pressione <ENTER> O modo *HAR LIN serd mostrado e as caracteristicas poderdo ser
ajustadas neste modo.
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(3) Ajuste as caracteristicas (ex.; EQ) pressionando <UP> ou <DOWN> e salve as modificacdes
pressionando <ENTER>. A mensagem +HAR EQ sera mostrada.
(4) Pressione <ESC> trés vezes para retornar ao modo RUN.

‘ VARLVE
(1) Push <ENTER->.

‘ *HAR LIN ‘

(3) Push <ENTER>

after adjustment
with <UP><DOWN-=>.

’ RCT RA

(2) Push <DOWN>.

+HAR EO ‘

(4) Push <ESC=> three

Ajuste das caracteristicas do usuario (USER SET)
(1) Pressione <ENTER> no modo VALVE e ACT RA ou ACT DA sera mostrado.
(2) Pressione <DOWN?> duas vezes, entdo o modo USER SET sera iniciado.
(3) Pressione <ENTER>. A mensagem *P0 SET sera mostrada e neste modo os usudrios poderdo

times.

CHAR LIN ’

(3) Push <ENTER>.

‘ 300:
RN PV

RUN Mode

ajustar o primeiro ponto de caracteristicas em 16 pontos. O numero no LCD é o percentual do

curso da valvula de P2 ate P15 da mesma forma.

(8) Depois de ajustar o percentual do curso da valvula no modo *P15 SET, salve as

modificacOes pressionando <ENTER> .

(9) A mensagem +SER SET é mostrada. Um total de 16 pontos do percentual do curso da

valvula ja estdo configurados. Pressione <ESC> trés vezes para retornar ao modo RUN.

’ -

VRLVE

(1) Push <ENTER>=.

-

ao-

*¥P1@ SET

(4) Adjust
<UP>,<DOWN=>=.

with

=1

*P2 SET

(7) Set P2-P15.

’ RCT RFI‘

(2) Push <DOWN=> twice.

3.0

*FDO SET

(5) Push <ENTER=.

(JEjEEE L

P 15 SET

Ajuste do Tight Shut Open ( TSHURT OP)
(1) Pressione <ENTER> no modo VALVE e ACT RA ou ACT DA sera mostrado. Pressione

<DOWN?> trés vezes neste modo entdo TSHUT OP sera mostrado.

(8) Push <ENTER=>.

(9) Push <ESC> three times.

‘ USER SET ’

(3) Push <ENTER=>.

x

‘ *PI SET

(6) Set P1.

‘ +SER SET J

(2) Pressione <ENTER> . O modo *SHUT OP sera mostrado e neste modo os usudrios poderdo

configurar o curso no momento do Tight Open. A configuragado inicial é feita como 100%, o

que significa o cancelamento desta fungdo. Ajuste este valor ( ex.; 95.0) pressionando <UP) ou
<DOWN> e salve as modificagdes com <ENTER> . A mensagem +SHUT OP é mostrada.
(3) Pressione <ESC> trés vezes para retornar ao modo RUN.

33




JEFFERSON

ENGENHARIA DE PROCESSOS INDUSTRIAIS

3 ‘ 10g-

. ’ 950"

=

TSHUT OP #¥SHUT OP
(1) Push <DOWN=> (2) Push <ENTER>. (3) Push <ENTER>
three times. after adjustment
with <UP> <DOWN>.
g 3o . 300
+SHUT OP RN Py
(4) Push <ESC> RUN Mode

three times.
Ajuste do Tight Shut Close (TSHUT CL)
(1) Pressione <ENTER> no modo VALVE e a mensagem ACT RA e ACT DA sera mostrada.
Pressione <DOWN> quatro vezes neste modo,entdo a mensagem TSHUT CL serd mostrada.
(2) Pressione <ENTER>. O modo *SHUT CL serda mostrado e neste modo os usuarios poderao
ajustar o curso no momento do tight close. A configuragdo inicial é feita como 0.3% . 0%
significa cancelamento desta funcdo. Ajuste este valor (ex.; 0.5%) pressionando <UP> ou
<DOWN> e salve as modificagdes pressionando<ENTER>. A mensagem +SHUT CL sera
mostrada.
(3) Pressione <esc> trés vezes para retornar ao modo RUN.

ACT RA - T'Eﬂmﬂéi - *smp i:ELIz [

(1) Push <DOWN> (2) Push <ENTER>. (3) Push <ENTER>
four times. after adjustment
with <UP> <DOWN-=>.
= D.Sz = a DDI
+SHUT [CL RN PV
(4) Push <ESC> RUN Mode

three times.

Modo VIEW

Este modo prové aos usuarios varias informagdes acerca do ZPD-2111. Neste modo os usuarios
podem mudar os tipos de curso da valvula mostrados no LCD como % ou numeros. Consulte a
proxima tabela para informacao e descricdo mostradas no modo VIEW.

(1)Pressione <DOWN> no modo AUTO CAL e o modo VIEW serdo mostrados.

(2) Pressione <ENTER> no modo VIEW, entdo o modo Information sera iniciado.

(3) Cheque a informacdo usando <UP> ou <DOWN> e pressione <ESC>.

(4)Pressione <ESC> novamente para retornar ao modo RUN.

‘ VALVE = ‘ ACT PRA E ‘ SPLIT =
(1) Push <ENTER>. (2) Push <DOWN> (3) Push <ENTER>.
five times.
- 420 = $ic ‘ 300
#OPLIT +SPLIT RN PV
(3) Push <ENTER=> (4) Push <ESC=> RUN Mode
after adjustment three times. 34

with <UP> <DOWN-=>.
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Caodigos de Erro e Alerta

Se houver qualquer problemas durante a opera¢do do ZPD-2111 INTELIGENTE, vocé pode

checar o cédigo de erro e alerta no modo VIEW como se segue.

Cadigo de Erro.

Este codigo é mostrado quando o controle de ZPD-2111 INTELIGENTE esta indisponivel e o

cddigo C e D sdo aplicados.

Cadigo de Alerta

Este codigo é mostrado quando o controle do ZPD-2111 INTELIGENTE esta disponivel mas

existe a possibilidade de mau funcionamento ou baixa precisdo. Os codigos B, F, G e H sdo

aplicados.

Firmware MAP
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